
ED 35% -

Elektroniken: 2 takt
4 takt
Punkt
Interval
Nachbrennzeit auf der Platine

Massives Gehäuse aus Stahlblech

Netzspannung
Leistungsaufnahme
Absicherung

Schweißspannung

Schweißstufenanzahl

Drahtvorschub
Drahtvorschub mech.

Schutzart

Abmessung
ohne Kühlgerät

Gewicht

Typ MM4200W

Schweißstrombereich

3x400/50
Max. 21
3 x 32
16 - 35

40 - 420

ED 60%
ED 100% 325

3 x 7
4 Rollen
0 - 18
IP 21

110

900x400x650

420

V/Hz
KVA

A

A

A

V

mm

kg

A

A

Einfacher, servicefreundlicher Aufbau

m/min
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